CENTRUM APLIKOVANE KYBERNETIKY s.r.o. Mac h INa BOT®

Univerzalni multiplatformové komunikaéni rozhrani pro sbér dat z vyrobnich strojl. Zajistuje konektivitu se stroji
primym napojenim nami dodavanych interface modull (HW-connector), které ¢tou buffer stroje a odesilaji nactena

data pomoci uréenych prenosovych protokoll do koncentraéni gateway.

machinaBOT

WORKSHOP loT LAN

PFes vysilac (transmitter) se data odesilaji do podnikové sité. Zde jsou zpracovany a ukladany v jednotném formatu
prostiednictvim agregacniho SW ,machinaBOT” do databdze SQL. Software umoznuje jednoduchou administraci
pfijimanych dat. Z databdze je pak dostupny seznam vSech zdznama do informacniho systému podniku (ERP).

Zurnal:

Datum Cyklus Doba cyklu Doba vstiiku Doba divkovini Vstitkovaci thak Ilak pFi pepnuti Materiilovy politif

(-] -1 [s) [s] [s] [ bar | [ bar | [cem |

16. prosinec 2019 16:47 2579 34.87 1.86 218 731 600 32,90

Protokol:

Datum Typ Zamétnanec Zpriva

16, prosinec 2019 04:38 vystraha - 407 Chyba dévkovini v minulém cyklu: Doba divkovini 14016

16. prosinec 2019 00:04 Zména reZimu - Zména p iho reZimu A icky

16, prosinec 2019 00:03 vystraha - 327 Materialovy polatal mensi neZ povoluje tolerance V4063

16, prosinec 2019 00:02 Zména reZimu - Zména provozniho rezimu Ruéni

16, prosinec 2019 00:02 Zzména reZimu

Zména provozniho rezimu Ruéni

16, prosinec 2019 00:01 Zménn reZimu

Zména p iho rezimu A

16, prosinec 2019 00:01 Zména reZimu - Zména iho reZimu A icky

15, prosinec 2019 23:59 alarm - 413 Kontrolni cas davkovini 1402 vypriel

LS, prosinec 2019 23:58 vystraha - 34 Doba davkovini prekrodils toleranci 14016

15, prosinec 2019 23:58 vysteaha - 34 Doba davkovini peekrotila toleranci 14016

LS. prosinec 2019 17:46 Zména reZimu Zména tho rezimu A icky

15, prosinec 2019 17:46 Zména parametru

,.
"

5603 predni poloba 24,0 25,0 mm

15, prosinec 2019 17:16 2ména paramettu v613 rychlost 100 200 mm/s



CENTRUM APLIKOVANE KYBERNETIKY s.r.o. Mac h INa BOT®

machinaBOT®

=>» Aplika¢ni server, ktery provadi automaticky dalkovy sbér dat z vyrobnich strojl pres
multiprotokolové rozhrani, které nasledné agreguje do jedné spolecné databaze (dalkovy prenos
pres platformu loT: WM-Bus, LoraWan, TCP/IP, Bluetooth, WiFi).

Hardwarové fesSeni napojeni (pomoci PLC rozhrani, Arduino, Raspberry Pi) ke stroji provadi
kontinualni cyklické nacitani bufferu stroje

Jednotnd SQL databdze Zurnalu pfistupna pro podnikovy informacni systém ERP

Historizovana technologickad data jsou dulezitym podkladem pro sledovani podminek vyroby a
rovnéz pro prokazani dodrzeni technologické kdzné obchodnim partneriim

webové rozhrani machinaBOT Manager, které zobrazuje prehled (Zurnal) udalosti na vyrobnim
pracovisti véetné stavu strojl
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KOMUNIKACNi PROTOKOLY PRO VSTRIKOVACI LISY:

- Euromap 63, Euromap 77,

- OPCUA, OPCDA,

- PrinterPort — LPT, USB, RS232,

- pfimé propojeni pres svorkovnice

KOMUNIKACNi PROTOKOLY PRO CNC STROJE A LINKY

- Stavajici fidici systém zarizeni (Heidenhain, Sinumerik...),
- MTConnect,

- OPCUA, OPCDA, Euromap 77,

- dovybaveni lokdlnim PLC,

- pfimé propojeni pres svorkovnice,

- sériova komunikace RS232



